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（1）传统炼胶工艺一段母胶 the first of master batch 

 

 

 

 

 

 

（2）传统炼胶工艺二段母胶 the second of master batch 

 

 

 

 

 

 

（3）传统工艺终炼胶 The final mixing 

 

 

 

 

 

 

 

 

生胶、2/3 炭黑、白炭黑、油料 小药 

上辅机 小药自动称

密炼机 螺杆挤出机 一段母胶胶片冷却停放 8 小时后 

一段母炼胶 剩余 1/3 炭黑、防老剂 RD、4020、防护蜡 

密炼主机皮带秤 小药自动称

密炼机 螺杆挤出 二段胶片冷却停放 8 小时

二段母胶 
普通硫磺、促进剂 NS 

防焦剂 CTP 

密炼机 

密炼主机皮带秤 人工称量 

胶 料 在 第

二 台 开 炼

机 包 滚 上

倒角 2个来

回，或切落

2 个来回， 

送 第 三 台

开炼机 

胶 料 在 第

一 台 开 炼

机 全 通 过

一次，包滚

后切落 1 至

2 次送第二

台开炼机 

胶料在第二

台开炼机包

滚 上 倒 角

1 ～ 2 个来

回，或切落 2

个来回后下

片停放 4 小

时 


